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  سازمان غذا و دارو            

  امور فرآورده های غذایی و آشامیدنیاداره کل       

   
 
 

 فنی و بهداشتیحداقل ضوابط        

   PTFEظروف نچسب با استفاده از و  تولید ماده اولیه

 مواد خوردنی وآشامیدنیو پخت  تهیه جهت

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

صفحه  می باشد . 6این سند بدون پیوست دارای 
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 یدنیوآشام یو پخت مواد خوردن هیته جهت   PTFEو ظروف نچسب با استفاده از  هیماده اول دیتول

 

 

 

 

  هدف -1

 یو بهداشت یظـروف نچسـب و حداقل موارد فن هیمـاده اولـ دیتولـ یو بهداشـت یفنـ طیشـرا نیـی، تعهابطضـ ـنیا نیاز تـدو هـدف

 یمریپل یپوشش ها ظروف نچسب و کننده دیتول یکارخانه ها دیو بهبود روند تول یشگاهیو آزما دیلازم خطوط تول زاتیتجه نییتع

نشانده  گریاسـب د، چـدن و فلـزات منآن یهـا اژیو آلـ ومینـیاز جـنس آلوم یظـروف فلـز یسـطوح داخلـ یرو کـهنچسب است 

 شده باشد.    

 

 دامنه عملکرد -2

نچسب با  یمریبا پوشش  پل یکننده ظروف فلز دیظروف نچسب و تول هیکننده ماده اول دیتول یدر مورد کارخانه هاضـابطه  نیا

 کاربرد دارد. یدنیو آشام یو پخت مواد خوردن هیو بالا جهت ته یمقاومت معمول

اقدام به تاسیس کارخانه می نمایند. ولکن واحدهایی ضـابطه برای متقاضیانی است که از تاریخ تصویب این ضـابطه لازم به ذکر است این 

ده و در صورتیکه ضوابط تاسیس و بهره برداری مطابقت را رعایت نموضـابطه می بایست شرایط تولید این  ،که قبلا پروانه اخذ نموده اند

 ساله ( شرایط را اصلاح نمایند. 3با یک برنامه زمانبندی شده ) در فاصله زمانی  ،نداشته باشند

 

  مسئولیت -3 

دانشگاه/ دانشکده های بر عهده اداره کل امور فرآورده های غذایی و آشامیدنی و معاونت های غذا و دارو ضـابطه مسئولیت اجرایی این 

علوم پزشکی و خدمات بهداشتی درمانی و ناظر بر حسن اجرای آن مدیر کل امور فرآورده های غذایی و آشامیدنی و معاونین غذا و دارو 

    دانشگاه/ دانشکده های علوم پزشکی و درمانی تفویض اختیار شده می باشند.

  فیتعار-4

1-4-PTFE   (لنیتترافلوئور ات یپل)  

گوناگون  جهت  یاست که در رنگ ها تهیسیالکتر قیاصطکاک کم  و عا بی، ضرمطلوب یمقاومت حرارت ی، دارایسم ریغ یا ماده

 شود.  یبرده م کاره پوشش ظروف نچسب ب

 

   نچسب پوشش-2-4

و  دنیبــه سائ ازیبــدون نــ ،آن پــاک شــده و بــا شســتن یاز رو یراحتــه پخــته شــده ب یاســت کــه غــذا یپوششــ

 شود.  زیتم دنیتراش
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   یپوشش با مقاومت معمول -3-4

 ریو نظا ی، چوبیکیپلاست یابزارها از ـدیاسـتفاده بـه آن با نیرسـاندن در حـ بیاز آسـ یـریاسـت کـه بـه مـنظور جلوگ یپوششـ

 آن استفاده نمود.  

 

   پوشش با مقاومت بالا -4-4

 مقاومت کند.  یفلــز یآشــپز یدر هــنگام اســتفاده در برابــر ابــزارها اطیاســت کــه در صــورت احتــ یپوششــ

  

     ظروف نچسب -5-4

خطر   دینبا ،استفاده یعاد طیشود که در شرا یبا درجه خلوص بالا ساخته م کی، چدن و سرام، فولاد زنگ نزنومینیظروف از آلوم نیا

 وجود داشته باشد.   تیمسموم

درصد و یا آلیاژهای آن ) از قبیل منگنز و سیلیس( بر  5/99،با درجه خلوصی حدود ومینیآلومظروف مورد بحث از جنس  -یادآوری

 طبق استاندارد مربوطه می باشد که می بایست ورق آلومینیوم بسیار خوب نورد شده باشد.

 می باشد. شستشو و آماده سازی گرده آلومینیوم در وان اسیدشامل مراحل : کردن (Etch)اچ  ستمیس -6-4

 

  دستگاهی که عمل پرداخت و صیقل گرده ظرف آلومینیومی در آن انجام می شود. دستگاه سند بلاست: -7-4

 

 شرح اجرا -5

 شرایط فنی و بهداشتی عمومی -1-5

آخرین  مطابق دیدر کارخانه با یبهداشت یالزامات کل تیاز رعا نانی( به منظور حصول اطمPRPs) یازیشنیپ یبرنامه ها یساز ادهیپ

 ،تولیدکننده مواد بسته بندی غذایی، آشامیدنیواحدهای  حداقل ضوابط فنی و بهداشتی برای تاسیس و بهره برداری" تجدید نظر

 اجرا شود.  "( ...، بطری، لاکها، پوششها وفیلم ها، مقوا (

 

 اختصاصیشرایط فنی و بهداشتی  -2-5

 حداقل الزامات زیرساخت -1-2-5
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 ییاز درجه غذا ندری، روان کنـنده ، پـر کنـنده و با گمـنتیشـامل حـلال ، پ  PTFEمـاده متشـکله ظـروف نچسـب عـلاوه بـر 

Food grade )  ( اداره کل باشد.  نیا دیمورد تائ ستیبا یبوده و م 

   -مهم  تذکر

 باشد .  ییاز درجه غذا ستیبا یم زیفوق ن باتیحاصل از ترک ییمحصول نها -

خــارج ازکشــور( مــدارک معتبــر  ــایاداره کــل) داخــل  ــنیا دیــیمــورد تا شــگاهیکنــنده موظــف اســت از آزما دیتولــ -

 .   دیارائه نما را  یــیبــودن مــواد متشــکله و محصــول نها  Food gradeدال بــر

 

 حداقل الزامات تجهیزات خط تولید -2-2-5

 ظروف نچسب هیماده اول دیخط تول زاتیحداقل الزامات تجه -1-2-2-5

   دیمناسب مطابق با حجم تول یترازو -1-1-2-2-5

   هیتک تک مواد اول یمناسب برا یها یصاف -2-1-2-2-5

  دیضد زنگ همراه با بهم زن مطابق با حجم تول لیمخازن است -3-1-2-2-5

  ییمحصول نها یمناسب برا یصاف -4-1-2-2-5

  یدستگاه بسته بند -5-1-2-2-5

 دستگاه برچسب زن و چاپگر  -6-1-2-2-5

   یریدستگاه آب مقطرگ -7-1-2-2-5

 باشد:  یم لیت ذ زایبه تجه ازین ،گردد یم یتوسط خود کارخانه آماده ساز ازیکه محلول رنگ مورد ن یدر صورت  -تذکر

 ضد زنگ همراه با بهم زن   لیاستمخازن  -

 پمپ  -

  لیاست نلسیاز جنس است زریهموژنا -

 رنگ آماده شده از جنس مناسب  رهیمخازن ذخ -

 

 )ماسه( توسط دستگاه سند بلاست  PTFEبا استفاده از  ظروف نچسب دیخط تول زاتیحداقل الزامات تجه -2-2-2-5

 یچند مرحله ا ایدو  ه،یدو لا

 (  ماسه) دستگاه سند بلاست  -1-2-2-2-5
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 نچسب رویه و آستر( جهت پاشش لایه)دستگاه پاشش لایه نچسب خودکار یا نیمه خودکار  -2-2-2-2-5

 ) جهت پخت لایه نچسب(کوره اتاقی یا کوره تونلی -3-2-2-2-5

 تنی100دستگاه پرس  -4-2-2-2-5

 ) جهت رنگ پاشی بیرون ظروف )دستگاه رنگ پاش خودکار یا نیمه خودکار  -5-2-2-2-5

 ) جهت تثبیت رنگ)کوره اتاقی یا کوره تونلی  -6-2-2-2-5

 ) کف ظروف تراش لبه و (دستگاه پیرایش و تراش دهی ظروف  -7-2-2-2-5

 مونتاژ دسته دستگاه سوراخ کن دسته یا دستگاه جوش مُهره قابلمه و -8-2-2-2-5

 ) پرچ های دستهجهت کوبیدن  (دستگاه پرچ ٌکن  -9-2-2-2-5

 دستگاه بسته بندی و شرینگ -10-2-2-2-5

 

با ) کردن Etchتوسط سیستم اچ  PTFEظروف نچسب با استفاده از  دیخط تول زاتیحداقل الزامات تجه -3-2-2-5

 دو لایه، دو یا چند مرحله ایHCl ) جوهر نمک

 ) بالاه ب5/99رده آلومینیوم با خلوص جهت گ) دستگاه سود زنی -5-2-2-3-1

 سود(جهت زدایش باقیمانده )دستگاه آبکشی  -5-2-2-3-2

 دستگاه اسید زنی -5-2-2-3-3

 ) جهت زدایش باقیمانده اسیدبار ) 70-80دستگاه آبکشی تحت فشار  -5-2-2-3-4

 ) رجفرده های با خلل و جهت خشک کردن گٍ)دستگاه خشک کن  -5-2-2-3-5

 ) و آستر برای پاشش لایه نچسب رویه)ا نیمه خودکار ش تفلون خودکار یدستگاه پاش -5-2-2-3-6

 ) جهت پخت لایه نچسب (کوره اتاقی یا کوره تونلی  -5-2-2-3-7

 تنی 100دستگاه پرس  -5-2-2-3-8

 ) جهت رنگ پاشی بیرون ظروف)رنگ پاش خودکار یا نیمه خودکار دستگاه  -5-2-2-3-9

 ) پخت و تثبیت رنگ پوشش بیرون ظرفجهت )ه تونلی کوره اتاقی یا کور -5-2-2-3-10

 ) کف ظروف تراش لبه و (دستگاه پیرایش و تراش دهی ظروف  -5-2-2-3-11

 مونتاژ دستهو دستگاه سوراخ کن دسته یا دستگاه جوش مُهره قابلمه  -5-2-2-3-12

 ) جهت کوبیدن پرچ های دسته)دستگاه پرچ کن  -13-3-2-2-5

 شرینگدستگاه بسته بندی و  -5-2-2-3-14
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توسط سیستم پوشش دهنده  PTFEظروف نچسب با استفاده از  دیخط تول زاتیحداقل الزامات تجه -4-2-2-5

 سه لایه ، چند مرحله ای (Roller coater continuous) پیوسته

 (Grinding)  دستگاه ایجاد زبری سطح با کاغذ سمباده -5-2-2-4-1

 Roller Coaterغلتک های پوشش سیلر بصورت  -2-4-2-2-5

 سانتیگراددرجه  55-60دستگاه خشک کن  -5-2-2-4-3

 غلتک های پوشش پرایمر -5-2-2-4-4

 درجه سانتیگراد 55-60دستگاه خشک کن  -5-2-2-4-5

 ل(مرحله او)غلتک های پوشش رویه  -5-2-2-4-6

 (مدومرحله )پوشش رویه غلتک های  -5-2-2-4-7

 (سوممرحله )رویه غلتک های پوشش  -5-2-2-4-8

 دستگاه پیش گرم کن -5-2-2-4-9

 (Metal Temperature)حرارت گرده کوره اصلی پخت گرده که می بایست درجه (Rack Oven)کوره تونلی  -5-2-2-4-10

 .درجه سانتیگراد باشد 428-438بین 

 دستگاه خنک کننده -11-4-2-2-5

 خروجی گرده یا ورق با پوشش نچسب -5-2-2-4-12

 دستگاه غلتکی پوشش رنگ جهت رنگ کردن بیرون ظرف -5-2-2-4-13

 رده یا ورق رنگ شدهخروجی گ -5-2-2-4-14

 تنی 100دستگاه پرس  -5-2-2-4-15

 ) و کف ظروف تراش لبه (دستگاه پیرایش و تراش دهی ظروف  -5-2-2-4-16

 هره قابلمه و مونتاژ دستهدستگاه جوش م -17-2-2-4-5

 دستکاه بسته بندی ، کارتن گذاری و شرینگ -18-4-2-2-5

 

 حداقل الزامات کنترل کیفیت آزمایشگاهی -3-2-5

تجهیزات آزمایشگاهی بایستی بر اساس مستندات اداره کل آزمایشگاه های مرجع کنترل غذا و دارو و تجهیزات پزشکی سازمان غذا و  

 ملی مربوطه باشد.دارو و یا تجهیزات مورد نیاز جهت انجام آزمون های مندرج در استاندارد 
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 مستندات مرتبط -6

و  3407به شـماره  رانیبـا پوشش نچسب مطابق با استاندارد ا یومـینیآزمـون  ظـروف آلوم یهـا و روش هـا یژگـیو -

 باشد.   2809به شماره  رانیآزمون پوشش نچسب مطابق با استاندارد ا یو روشـها ها یـژگیو

نشگاه علوم پزشکی معاونت های غذا و دارو دااز  معتبر هیدیبه  تائ ازین ییبودن محصول نها Food grade دتائـی جهـت -

 باشد.  یم غذا و دارو ناظر

 باشد. 13737به شماره  رانیا یمطابق با استاندارد مل یآزمون مهاجرت کل - -

 ام شود.جان NO 10/2011 (EU)اروپا   هیبراساس دستورالعمل اتحاد نیآزمون فلزات سنگ - -

 

 

 


